gnlnuna (Tennis Ba“) iBouiSevlae.....BUSOU annwasu=olius

AugdvanAlulageny

Js:0a

TuginisuIsnuoLMSMaNINUda aniNudaTNY:MUIINKULANSAINMEeTugalAGaIAUWURSOUUIN: gniNuTAlUEAISNUS:AUTTUDIN
oWDosnoatioanraninuiamnnsiwiuobINkSoIwNRUdduUINIaUadsBoN loeDHaNTIUMSAUWUUUKADMUODOIMSIDACDUAINDS
(Westminster Hall) Tuws:shsdoaciduaiaessonsovnomssoulsulusisaleauon Henry VIl kSolusncnunurdd Ao gninudanonnu
Jaqranestia IsU Judad Bontmonanidlianauitiovoddad Iaduau Bbonwumeludsiannuobisoatiociaudapicinaossui 16 Tuson
AQoSSUR 18 aninudarnonnmMmsthidudeanmonuuinuunand ¥ towulusluuKidusouinunavanuoala:uivwhaunoLISunay
souanuoa anuru:uovaninudaluukadd (iclBiNunatbiduanD) gondDMSUIIBIUMSIYOIUADIAUNISENIN Real tennis  1aTuBsoLT
1870-1879 Tadmswacaninudaninunanbrmnanodamiusidunsisn

aninudanuoenuinunanvoonidu 2 sda Ao

1. aninudaluubnUAUMETUrSoaNINUTAILUTISOAN (Pressurized tennis balls) Tisons:aouoesHow 48 - 53 To odTISHAN
melu (0.6-1.2 NN./AS.5U.) @dnaisvaaMmeuon

2. gninudaluuludnowdunmelunsoaninudaiuulsisvon (Non Pressurized or Pressureless tennis balls) Diisbns:aouansiod
53 - 58 U0 Iadisvoameluwos) fuisboameuon (0 - 0.4 nn./assu.)

UNaspugovaninudamundniinuda (Uasou International Tennis Federation)

. WouoNuoLaNInUdaNeLIaNOHSoaIKdoDIaNAUISEUIALOTUNDaN MTsosno:onluiTuc:du

L IAUWIAUENASHOD  6.35 - 6.67 1UAINAS (2 - 2 Y& T0)

. thkunogluson 56.7 - 585 nsu (2 - 2 ' /16 oouts)

. Msns:aouyopaNIdonvabmINNad 254 rsudiuas (100 To) UUWUABUNSOD:IO0NS:oUoEUsoD 135 - 147 isudiuas
(53 - 58 o)

5. IJonauananbaondduopiaunAUENaNDIovanacsmad 8.165 Alansu (18 Usud) wouevaninulasucniniulsicy

0.56 - 0.75 wudiuas (0.022 - 0.290 To)

6. Wonalkaucd 2.54 sudiuas (1 Uo) UaoeliAud 1aodasenieucnaonosston 0.89 — 1.08 rudiuas (0.350 - 0.425 To)

(MiadikandAaiAsDINMSNAaNIUILOINUNDENULOLAN la:nRlaDINMSNAIUSHOINUARMDAUAKTDAOLIUCNDALULINND

0.08 wudias (0.030 To)

N o NN —



mswaaaninuda

1. Jaqiaansing
(hoghndaqia:ansindiisiaonladomson 1 iaemsion 2

ms0oA 1 (hotvaasenvinunaioRdnUAUMETU arurnidamiush 150 °C oan 2.30 Ui

aaseno Uswuneuds (phr)

MS0OA 2 (ogvaastvINUNaLAIUTAUAUMETU arurnidamiush 150°C 1oan 4 Ui

gaseno phr

2. ounsnd
1. InSoowau (Mixer)
2. 13006030 (Extruder)

3. 1InSoosaiLn (Compression Molding)



3. JUOBUMSWEQ
1. MseainnsoBn (Half shell molding) thenbNTUhrUNIUuOUKADIINWILINSODESALISaINSUASooNaU Tuducoudaoiy
dovdamiusirauysnd 1dovmndondamiusiuduaoumsusnoudnASDITD KHaboonMNIIATOUOUIRKENU
2. msUsnougnuoaend (Core assembly)
2.1 gninudaluudnouaunmeiu anuisnmla 2 38 Ao mslisansindikinaunnsenUaauaossooniuiia:msaaoIme
I poWAUAIBUSINCU 12 — 15 psi
2.1.1 mssaindogansind miaathgnuoansoBNiMMoNuoULNIUILINDUUIAED (WoUs:nuidunsbnau)
onduldanstsiceuluinsr (sodium nitrite) 1a: louludeunalsd (@mmonium chloride) TunSbBNATAILIH
AOUSOU
2.1.2 mssaindogonme 1Idumsthanuoasobabidiwuuuia:ad JainkBuuuiaanviioudianu laslksanu
BAENDSOU) MUJODIWUSN BOBAEDID:NUSHINOWUNEOUILUODITINUUSSEIMATIDUONITY DINUUOIMA
SoD:nNAINILNNUANLALNCOLMS IdoFoTaIKatNIadanmIusrdMognvia:anuoasy IdoJamiusia
unandopMsiad MIKIIBucavdlsMshaothifutoudaitIWoJovAUMSINUIAUOLANUOAEDIAD
Uanuoaoon
2.2 gninudanuulugnoudunmeiu anuoastatignooniuuKINUNAATWUIDKLNINGUNG ITovoniusiduciovdms
80y MIKENOIAUNSIALADED TUQdagDd AUKLNIUUCN gasenonlsunoUs:noudds high styrene resin,
cellulosic filler, copolymer tob olefin la: unsaturated mono-carboxylic copolymer 1Tucdu gnuoagNLAgNLOON
DINILMAIDNNLNNIASHUNONENDASEMSIOWIIRHENUIATaIOIABENDEUINUOON DINUULIUBUIuansa:anamo
goIaMIKIKD Wonsovaouunala:HUNKIGmULasTU
3. MsinSauwnnau (Melion preparation) UnwhannanaudaidusUiau 8 Taemiduleoriyu 45° AuiNuAdo IWolkwhansnga
Tadouhunudianuanuoa dNUUNMMOSamMIUBNUOUIORBUWIACQ
4. msnauanuoaend (Core covering) LhWhdNHaNancaIdd 2 BU GauugnUoaeDINUNaoONIoWRENUIaMNMOENDISEUSOaIED
5. mssaithgnuoaenonnauwn (Covered ball molding) thaninudanRuwhdnranaisausoaidoualuihaaolimoiiams
Samlus awn 2 BulagnuoaenuINAaru onurnoniBlumssaindodligbuinouranadsn snduorIkIvIBUIaINaNINUdE
ooNINILY
6. msnaaoulamsduas) (Testing and marking) IdoWAUMSSAINRUWIAD Asosdovinasoacioguguld Boanunsninluldias

wiuaninuadidnliudveuloth donvldlkogichidodbunlunagoumsna Msnsidodd Ia:duas

sun 1 iwuwomswaaaninuda



ansuas

Mogvansuasnineovodriuaninuiaddbaolud
1. EP19910108770 : Pressureless tennis ball

2. US6030304 : Pressureless tennis ball

3. US4306719 : Cores for tennis balls

4. US4222806 : Method of covering tennis balls
5. US4151029 : Method of making fennis balls
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